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Vanne d trois voles. 



teT; a) Vanne ^ trois voies. 

^d) vanne caract6ris6e en ce qu'elle comporte: 

- un boitier (1) 6tanche avec trois tubulures d'arriv6e et 
de depart (A. B, C) et une ouverture pour le passage d'un 
arbre (3); 

- un bras porteur (15) soude ^ cet arbre pour les plaquet- 
tes d'^tanchement (15); 

- des plaquettes d'^tanchement (5) fixees a ce bras por- 
teur par rintenm6diaire de ressorts ^ disques (13); 

- un mecanisme de levier pour actionner Tarbre. 

c) L'invention se rapporte aux vannes d trois voies. 
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"Vanne a trois voies" 
L ' invention concerne une vanne a trois voies 
pour f ermer tour a tour rapidement des canalisations 
tubulaires . 

5 Les vanne s a trois voies sont un composant 

frequent dans les systemes de canalisations 
tubulaires, dans lesquelles des gaz ou des liquides 
sont transportes, Normalement , les vannes a trois 
voies sont realisees sous la forme de vannes 

10 spheriques, Leur mode de construction, lorsqu'elles 
sont notamment prevues pour des diametres de tubes 
tres importants, est toutefois tres couteux* Un 
inconvenient de ces vannes est que dans le cas de 
liquides ou de gaz contenant des particules solides, 

15 ou dans le cas de differences de temperatures 
importantes, la sphere se coince facilement et ne peut 
plus etre deplacee, quel que soit 1' effort applique. 
La vanne doit alors etre demontee pour etre nettoyee . 

II se pose en consequence le probleme de 

20 creer une vanne a trois voies convenant pour un 
service dur, et qnx reste pleinement apte a 
fonctionner, que ce soit pour des temperatures elevees 
ou bien pour des gaz fortement charges de poussiere, 
ou bien pour des liquides transportant de grandes 

25 quantites de matieres solides, tandis que cette vanne 
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doit permettre de devier le courant de gaz ou de 
liquide sans appliquer d' efforts importants. 

Ce probleme est resolu grace a une vanne a 
trois voles permettant de fermer rapidement tour a 
5 tour des canalisations tubulaires, et qui est 
caracterisee en ce qu'elle comporte : 

a) un boitier etanche avec trois tubulures d'arrivee 
et de depart et une ouverture pour le passage d'un 
arbre , 

10 b) un bras porteur soude a cet arbre pour les 
plaquettes d' etanchement , 

c) des plaquettes d' etanchement fixees a ce bras 
porteur par 1 ' intermediaire de ressorts a disques, 

d) un mecanisme de levier pour actionner 1' arbre. 

15 Selon une autre caracteristic[ue de 

1' invention, au moins deux tubulures font saillie a 
I'interieur du boitier - 

Selon une autre caracteristique de 
1' invention, 1' arbre est introduit dans le boitier en 
20 etant etanche par 1' intermediaire d'un presse-etoupe 
et est monte de 1' autre cote dans un palier sur la 
parol du boitier. 

Selon une autre caracteristique de 
1' invention, les plaquettes d ' etanchement sont fixees 
25 sur 1' arbre par articulation. 

L' invention sera expllquee plus en detail a 
I'aide des dessins dans lesquels : 

- la figure 1 montre la vanne a trois voles en coupe, 

- la figure 2 montre la vanne a trois voles en coupe 
30 en vue suivant II. 

Selon le f luide transporte, le boitier sera 
constitue d'un materiau resistant a la corrosion par 
le f luide transporte. Dans le cas le plus simple, par 
exemple lors du transport de gaz sees, qui ne 
35 contlennent pas de constituants corrosifs, le boitier 
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1 est constitue d'acier normal de qualite St 37. 

Les passages des trois tubulures d'arrivee 
ou de sortie sont sondes de fagon etanche. Le presse- 
etoupe 7 servant de passage pour I'arbre 3 portant les 
5 plaquettes d * etanchement 5, ferme I'espace interne du 
boitier de la vanne de fagon absolument etanche vers 
I'exterieur. Lors d'une realisation appropriee de ce 
presse-etoupe, celui-ci suffit pour guider et porter 
l*arbre 3. Mais, de preference, cet arbre est maintenu 

10 dans un palier 9 sur la face opposee du boitier. 

Pour obtenir le mode de construction le plus 
simple, les tubulures sont introduites dans le boitier 
de la vanne a angle droit les unes par rapport aux 
autres. Si cela s'avere avantageux, les tubulures 

15 peuvent egalement se trouver selon un autre angle les 
unes par rapport aux autres. De ce fait, la rotation 
de 1' arbre ou la course des plaquettes d * etanchement , 
s'accroit ou diminue. 

Les tubulures n'ont en aucune fagon besoin 

20 d' avoir toutes le meme diametre. Les plaquettes 
d ' etanchement peuvent etre adaptees a 1* importance du 
diametre du tube, de sorte qu'on economise du materiau 
et du poids . 

Pour garantir une fermeture etanche par les 

25 plaquettes des tubulures faisant saillie dans le 
boitier de la vanne, les extremites de ces tubulures 
sont usinees de fagon precise et biseautees au mo ins 
selon un angle de 30 a 60". De meme, les plaquettes 
d'etanchement sont usinees de fagon precise aux 

30 emplacements ou elles s"appliquent centre les 
tubulures . 

Dans le cas du transport de liquide ou de 
gaz au-dessous de 220 *C, les plaquettes d ' etanchement 
peuvent comporter une gorge correspondant au dicoaetre 
3 5 de la tubulure, dans laquelle est place un joint 
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d'etancheite en un materiau approprie, qui s' applique 
de fa9on etanche dans la position correspondante du 
vanne contre I'une ou 1" autre des tubulures 
biseautees . 

5 De preference, les plaquettes d'etanchement 

5, qui sont maintenues par le boulon 11 sont fixees 
sur le bras porteur 15 par 1 * intennediaire de ressorts 
a disques 13, de fa5on qu'elles conservent une 
certaine mobilite. II est ainsi possible, en 
10 actionnant I'arbre 3, de donner brusquement une autre 
direction, meme a des gaz tres chauds charges de 
pouss iere , et contenant , eventuellement , des 
composants nocifs, et d'obtenir une etancheite exacte 
des tubulures . 

15 II s'est avere judicieux de realiser les 

plaquettes d'etanchement en un materiau plus dur que 
les tubulures . Si les tubulures sont constituees 
d'acier normal, on utilise avantageusement pour les 
plaquettes d'etanchement, un acier special, de 

20 preference V2A ou V4A (materiau n' 1.4541 ou bien 
1.4571) . 

L'arbre 3 est manoeuvre par 1 ' intermediaire 
d'un levier 17 par un entrainement pneumatique, 
hydraulique ou electrique se trouvant a I'exterieur du 

25 boitier 1, On utilise, de preference, un entrainement 
hydraulique grace auquel on obtient un pivotement sur 
et rapide des plaquettes d'etanchement (de 90' pour 
des tubulures a angle droit). Ce pivotement s'effectue 
dans des fractions de seconde, 

30 Les vannes a trois voies, conformes a 

1' invention, trouvent par exemple leur utilisation 
pour la filtration de gaz chauds dont les temperatures 
se situent au-dessus de 200 et jusqu'a 450 *C- Les gaz, 
notamment les gaz chauds, du fait qu"ils ont ete 

35 produits dans des installations de combustion, des 
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installations de production de gaz, des ensembles de 
fusion, et d'autres emplacements analogues, entrainent 
tou jours des quant ites plus ou moins importantes de 
fines poussieres. Ces gaz doivent etre f litres avant 
5 leur sortie dans 1 ' atmosphere . Ces fines poussieres 
colmatent, apres un certain temps, le f litre, de sorte 
que celui-ci doit etre nettoye par un choc de press ion 
se produisant en sens inverse de 1 ' ecoulement • La 
vanne a trois voles selon 1' invention, peinnaet alors, 

10 du fait de sa construction, que lorsque la 
canalisation A d' alimentation en gaz de lavage est 
fermee, une press ion s'etablisse dans cette 
canalisation . 

Lors d'un changement brusque de position des 

15 plaquettes d' etanchement, c'est-a-dire lors de leur 
application sur le tube C de sortie des gaz, la 
totalite de la section transversale de la canalisation 
A d' alimentation en gaz de lavage, est liberee 
instantanement, de sorte qu'un choc de pression en 

20 sens inverse de I'ecoulement du gaz epure, se propage 
jusqu'au f litre et libere celui-ci de la poussiere qui 
s'y est deposee. Apres que le nettoyage du f litre ait 
ete effectue, les plaquettes d' etanchement sont 
rabattues en arriere par une nouvelle impulsion sur 

25 1 ' entrainement de I'arbre et le gaz epure f litre 
s'ecoule a nouveau de B vers C et sort dans 
1" atmosphere ou bien peut etre amene a une autre 
utilisation . 

Dans le le cas de la deviation de courant de 

30 liquide, la vanne a trois voles fonctionne de la meme 
fa9on. 



35 
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REVENDICATIONS 

1. - Vanne a trois voies pour fermer 
rapidement tour a tour, des canalisations tubulaires, 
vanne caracterisee en ce qu'elle comporte : 

a) un boitier (1) etanche avec trois tubulures 
d'arrivee et de depart (A, B, C) et une ouverture 
pour le passage d'un arbre (3), 

b) un bras porteur (15) soude a cet arbre pour les 
plaquettes d ' etanchement ( 5 ) , 

c) des plaquettes d ' etanchement (5) fixees a ce bras 
porteur par 1 ' intermediaire d'un ressort a disques 
(13), 

d) un mecanisme de levier pour actionner 1* arbre. 

2. - Vanne a trois voies selon la 
revendication 1, caracterisee en ce qu'au moins deux 
tubulures font saillie a I'interieur du boxtier. 

3. - Vanne a trois voies selon la 
revendication 2, caracterisee en ce que les tubulures 
(B, C) faisant saillie dans le boitier, sont usinees 
de fagon precise a leur extremite et sont biseautees 
selon un angle de 30 a 60". 

4. - Vanne a trois voies selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 3, caracterisee en 
ce que les tubulures d' entree ou de sortie sont 
disposees a angle droit les unes par rapport aux 
autres . 

5. - Vanne a trois voies selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 4, caracterisee en 
ce que 1' arbre (3) est introduit dans le boitier en 
etant etanche par 1 ' intermediaire d'un presse-etoupe 
et est monte de 1' autre cote dans un palier sur la 
parol du boitier • 

6. - Vanne a trois voies selon I'une 
quelconque des rev ndications 1 a 5, caracterisee en 
ce que les plaquettes d ' etanchement (5) sont fixees 
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sur I'arbre par articulation. 

7.- Vanne a trois voies selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 6, caracterisee en 
ce que les plaquettes d ' etanchement sont constituees 
d'un materiau plus dur que les tubulures. 
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